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	四、赛场提供设施、设备及软件清单表
	（一）计算机平台
	1．硬件基本配置：6核处理器/16G内存/1T硬盘/4GDDR5独立显卡/23.8寸液晶显示器；
	2．预装软件 ：
	（1）操作系统：MS-Windows 10；
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	五、选手须自备的刀具、工具及量具清单
	1.竞赛不提供刀具清单，选手可以根据公布的样题自带所需全部切 削刀具。
	3.量具

	六、竞赛安全要求
	1.选手要严格按照操作规程做好安全防护措施，竞赛时须穿戴防护用 品见表 5所示。
	2.医疗设备和措施

	七、竞赛流程、纪律
	1.操作技能比赛的天数和场次由承办方根据报名人数确定。
	2.每场比赛前所有设备和计算机由技术服务人员恢复到初始。
	5.如比赛时因设备故障等特殊原因需要更换工位，在保证数控系统不 变的前提下，选手应无条件服从。
	8.竞赛延时：在特殊情况下，只能由裁判长决定是否延长竞赛时间。
	9.比赛过程中，参赛选手须严格遵守相关安全操作规程，禁止不安全
	10.正式比赛期间，除裁判长外任何人员不得主动接近选手及其工作区 域，选手有问题向裁判反映。



